VHM - T-Nuten-Schaftfraser mit Radius
Solid carbide T-R slot end mill with radius

J ackson Tool Series

@-Bereich / @-range: 5,00 - 12,00 mm

Formgenauigkeit / accuracy of shape:
R <2,00 mm: +/- 0,020 mm

Schneidenlangetoleranz / length of cut tolerance:
@ <5,00 mm: +/- 0,030 mm
@ <12,00 mm: +/- 0,050 mm

Durchmessertoleranz / diameter tolerance:
@ <12,00 mm: -0,010/-0,025 mm

Anwendung / application:
- vorvergutete Stahle / pre-hardened steels
- gehartete Stahle / hardened steels

Merkmale / characteristics:
- AICrN-Beschichtung / AICIN coating
- 0° Helix / helix

- 4 Schneiden / flutes

Bestell-Nr.

Order No.

600.201001 5,00 0,50
600.201002 5,00 1,00
600.201003 6,00 0,50
600.201004 6,00 0,75 1
600.201005 6,00 1,00
600.201006 8,00 1,00
600.201007 8,00 1,50
600.201008 10,00 2,00
600.201009 12,00 3,00
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