TST - M-1EM

Schnittdatenempfehlungen
Cutting data recommendations

J.Jackson - Tool Series

Material Acryl | acrylic Legierungsstéhle / alloy steels
Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub
rpm feed rpm feed
7} min” mm / min min” mm / min
1,00 32.000 2.000 23.000 1.300
2,00 32.000 2.200 23.000 1.500
3,00 25.000 2.400 18.000 1.700
4,00 20.000 2.400 15.000 1.800
5,00 15.000 2.200 12.000 1.800
6,00 13.500 2.300 10.000 1.800
8,00 10.000 2.400 7.800 1.900
10,00 8.000 2.400 6.000 2.000
12,00 7.000 2.200 5.000 1.900
D
Schnitttiefe
depth of cut 2,5D
_
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