
" """""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""yyy0vuv/vtcfkpi0fg I Änderungen und Irrtum vorbehalten. Errors and alterations excepted. 
"

VUV"/"O/4DG / M-3BE 
Schnittdatenempfehlungen  
Cutting data recommendations      

 
 

Ocvgtkcn"

"
Mqjngpuvqhh/"1"Ngikgtwpiu/"1"xqtxgti°vgvg"Uvåjng""
ectdqp"uvggnu"1"cnnq{"uvggnu"1"rtg/jctfgpgf"uvggnu""

"

Mqjngpuvqhhuvåjng"1"ectdqp"uvggnu"
"

Ngikgtwpiuuvåjng"1"cnnq{"uvggnu"
"

xqtxgti°vgvg"Uvåjng""
rtg/jctfgpgf"uvggnu"

"
S50C / SCM / SKD / SUS / HPM / NAK S50C" SCM / SKD / SUS HPM / NAK 

"
R < 1 " R > 1 

Iguejykpf0"1"urggf" 50 m/min 80 m/min 70 m/min 60 m/min 

Ftgj|cjn"
rpm 

Xqtuejwd"
feed 

Ftgj|cjn"
rpm 

Xqtuejwd"
feed 

Ftgj|cjn"
rpm 

Xqtuejwd"
feed 

Ftgj|cjn"
rpm 

Xqtuejwd"
feed 

min-1 mm / min min-1 mm / min min-1 mm / min min-1 mm / min Tcfkwu"

0,20 36.000 630 - - - - - -
0,30 24.300 675 - - - - - - 
0,40 11.800 780 - - - - - -
0,50 12.000 780 - - - - - - 
0,60 10.200 780 - - - - - -
0,75 9.000 780 - - - - - - 
1,00 - - 11.400 630 10.000 520 8.700 400
1,50 - - 7.700 630 6.700 520 5.800 400 
2,00 - - 5.800 630 5.000 520 4.300 400
3,00 - - 3.800 630 3.300 520 2.900 400 
4,00 - - 2.900 630 2.500 520 2.200 400
5,00 - - 2.300 630 2.000 520 1.700 400 
6,00 - - 1.900 630 1.700 520 1.400 400

Uejpkvvvkghg"
depth of cut 

J.Jackson - Tool Series

0,1 x R

0,
06

 x
 R

0,2 x R

0,1 x R  (R1~3 = 0,15 x R)




