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VUV"/"O/4NG"1"O/4ND"
Schnittdatenempfehlungen  
Cutting data recommendations 

 
 

O/4NG"

Ocvgtkcn" Cet{n"1"cet{nke"

Ftgj|cjn"
rpm 

Xqtuejwd"
feed 

min-1 mm / min ≥"

0,20 50.000 100
0,40 50.000 200 
0,50 50.000 240
0,60 40.000 240 
0,80 30.000 240
1,00 24.000 240 
2,00 12.000 240
3,00 8.000 240 
4,00 6.000 240
5,00 4.800 240 
6,00 4.000 260
8,00 3.000 260 

10,00 3.000 260
12,00 2.000 260 
16,00 1.400 260

Uejpkvvvkghg"
depth of cut 

J.Jackson - Tool Series

O/4ND"

Ocvgtkcn" Cet{n"1"cet{nke"

Ftgj|cjn"
rpm 

Xqtuejwd"
feed 

min-1 mm / min Radius"

R 0,10 37.000 50 
R 0,20 37.000 100 
R 0,30 37.000 140 
R 0,40 37.000 190 
R 0,50 32.000 210 
R 1,00 16.000 210 
R 1,50 11.000 210 
R 2,00 8.200 210 
R 2,50 6.000 250 
R 3,00 5.500 250 
R 4,00 4.100 280 
R 5,00 3.200 280 
R 6,00 2.700 330 
R 8,00 2.200 330 

Uejpkvvvkghg"
depth of cut 

0,7D

0,3D




